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NOSNÝ AL PROFIL ZÁBRADLIA
TVARU U V. 124 MM

CHEMICKÁ KOTVA M10 á=100 MM

LEPENÉ BEZPEČNOSTNÉ SKLO
VSG HR. 21,5 MM

SYSTÉMOVÉ KLINOVÉ PRVKY

ZABRÚSENÉ HRANY

DETAIL D4  M=1:10
ZÁBRADLIE Z4-Z6

ZVISLÝ REZ    M=1:10

TYP KOTVENIA -  NEREZOVÁ NARÁŹACIA KOTVA M10 ,ALTERNATÍVNE CHEMICKÁ EPOXIDOVÁ KOTVIACA MALTA TYPU MASTERFLOW 935
                              KONKRÉTNY TYP KOTVENIA UPRESNÍ DODÁVATEĹ ZÁBRADLIA V RÁMCI DIELENSKEJ DOKUMENTÁCIE PO ZISTENÍ
                              SKUTKOVÉHO  STAVU PODKLADU !!! !!!

PRED REALIZÁCIOU KOTVENIA  DODÁVATEĹ ZREALIZUJE SKÚŠOBNÝ VZOROK KOTVENIA
A VYKONÁ KONTROLNÚ ŤAHOVÚ SKÚŠKU SO ZÁPISOM DO STAVEBNÉHO DENNÍKA !!!

PREDPÍSANÉ VODOROVNÉ ZAŤAŹENIE 3 kN/M´

NA VŠETKY PRVKY PO OVERENÍ ROZMEROV PRIAMO NA STAVBE
JE POTREBNÉ DODÁVATEĽOM SPRACOVAŤ VÝROBNÚ (DIELENSKÚ)
DOKUMENTÁCIU A ODSÚHLASIŤ JU S INVESTOROM A PROJEKTANTOM !

TYP KOTVENIA -  NEREZOVÁ NARÁŹACIA KOTVA M10 ,ALTERNATÍVNE CHEMICKÁ EPOXIDOVÁ KOTVIACA MALTA TYPU MASTERFLOW 935
                              KONKRÉTNY TYP KOTVENIA UPRESNÍ DODÁVATEĹ ZÁBRADLIA V RÁMCI DIELENSKEJ DOKUMENTÁCIE  PO ZISTENÍ
                              SKUTKOVÉHO  STAVU PODKLADU !!!
TYP VÝPLNE -     BEZPEČNOSTNÉ LEPENÉ SKLO VSG - PRESNÝ TYP , HRÚBKU SKLA A BEZPEĆNOSTNEJ FÓLIE URĆÍ
                             DODÁVATEĽ V RÁMCI DIELENSKEJ DOKUMENTÁCIE

PRI APLIKÁCII CHEMICKEJ MALTY DODRŹAŤ PODMIENKY UVEDENÉ V TECHNICKOM
LISTE KONKRÉTNEHO VÝROBCU  KONKRÉTNEJ KOTVIACEJ MALTY !!!
PRED REALIZÁCIOU KOTVENIA  DODÁVATEĹ ZREALIZUJE SKÚŠOBNÝ VZOROK KOTVENIA
A VYKONÁ KONTROLNÚ ŤAHOVÚ SKÚŠKU SO ZÁPISOM DO STAVEBNÉHO DENNÍKA !!!

VŠETKY ROZMERY JE NUTNÉ OVERIŤ PRIAMO NA STAVBE !


